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1. AMAC

Bu belgelendirme programi 14UY0202-4 NC/CNC Tezgah lscisi Seviye 4 yeterliligi kapsaminda adayin
belgelendirilmesine yonelik olarak yapilacak olan sinav icin temel yontemleri, sinav kosullarini, kabul sartlarini ve
belgelendirme sirecini tanimlamayi amaglamaktadir.

2. SINAV BASVURUSU SARTLARI
NC/CNC Tezgah iscisi (Seviye 4) icin yeterlilige giris sarti bulunmamaktadir.
3. BASVURU SURECI

Belgelendirilmek lizere Vita Sertifikasyona basvuru yapmak isteyen adaylar, ilgili basvuru sartlarini ve basvuru
formunu www.vitasertifikasyon.com internet sitesinden veya merkez ofisimizden temin edebilirler. Merkez ofisimiz
“Horozluhan Mah. , Calidiizii Sk., No:9 Selcuklu/Konya” adresinde bulunmaktadir. Basvuruya ait gerekli dokiimanlar
asagidaki gibidir:

v" F.11 Personel Belgelendirme Bagvuru Formu,

S.07 Aday Belgelendirme Sireci S6zlesmesi,

TC Kimlik Fotokopisi

“2. Sinav Basvuru Sartlar1” bolimiinde yer alan hususlarla ilgili kayitlar

Banka Dekontu (Sinavdan en az 2 giin 6nce Vita Sertifikasyona ulastiriimasi gereklidir)

AN NI NN

Adaylar, hizmet bedellerimize internet sitemiz ve MYK portal araciligi ile ulasarak isletmemiz banka hesabina
“Ad Soyad veya TC Kimlik numarasi ” agiklamasi girerek yatirmalidir. issizlik Sigortasi veya AB Fonu Kapsaminda
tesvikten yararlanacak adaylar basvuru formunda ilgili bilgileri doldurmalidir. Agiklama kismi bos birakilan dekontlarda
adaylardan teyit almak esastir.

Adaylar basvuru evraklarini; info@vitasertifikasyon.com ya da 0(533) 147 72 29 numarasina faks ya da merkez
ofis adresine posta, kargo ya da elden iletebilir. Adaylar sinava giris belgelerini Vita Sertifikasyon Merkez Ofis
Sekreterinden veya Sinav Hizmetler Sorumlusundan temin edebilirler.

Vita Sertifikasyon kendi personelini belgelendirmemektedir. Bu nedenle kendi blinyesinde ¢alisan personel
basvuru yapamaz.

Vita Sertifikasyon, adayin basvurusunun belgelendirme igin yeterli olup olmadigl hususunda ilgili prosediirler
cercevesinde karar vermeye yetkilidir. Adaylarin basvurularinin onaylanmasi Sinav ve Belgelendirme Yoneticisi
tarafindan yapilir. Basvurusu alinan adayin en ge¢ 60 giin icerisinde ilk sinavi gerceklestirilir. Program sartlarini
karsilayan adaylar Sinav ve Belgelendirme Yoneticisi tarafindan MYK portal Uzerinden sinava dabhil edilirler. Sinav
programina dahil olan adaylara sinav tarihi, sinav saati, sinav yeri ve girecegi ulusal yeterlilik/birimlere iliskin sms, mail
veya telefon araciligiyla bilgilendirme mesaj iletilir. ilgili mesaj Sinav ve Belgelendirme Yéneticisi, Sinav Hizmetleri
Sorumlusu veya Sekreter tarafindan gergeklestirilir.

4. SINAV UCRETI

Sinav licreti “T.02 Sinav ve Belgelendirme Ucret Talimati”nda belirtiimekte; ayni zamanda Vita Sertifikasyon
web sitesinde de yayinlanmaktadir. Adayin “isim-Soyisim” veya “T.C. Kimlik” numarasini, dekontun aciklama kisminda
belirtilmesi gerekir. Toplu basvurularda Ucretin firma tarafindan yatirilmasi durumunda kurum adinin belirtilmesi
gerekir. Ayrica adaylarin isimleri hangi yeterlilikten sinava girecegi Vita Sertifikasyon‘a bildirmesi gerekir. Sinavlar,
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basvurular degerlendirildikten sonra sinavlarin gergeklesmesi igin uygun kontenjan saglandiginda aday ya da firma ile
iletisimi gecilerek sinav ile alakal gerekli bilgilendirme yapilir.

5. ADAYLAR iCiN SINAV KURALLARI

Aday ;

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)

9)

Sinav silresince resmi bir kimlik belgesini bulundurmalidir.

Sinav saatinden en az 15 dakika 6nce sinav salonunda bulunmalidir.

Sinav basladiktan sonra salonu ilk 15 dakika icerisinde terk edemez.

Sinavlar, sesli ve gorintili olarak kayit altina alinmaktadir.

Degerlendirici tarafindan belirtilen sinav zamanina ve planina uymaldir.

Sinav slresince sorulari bireysel cevaplandirir ve sinav esnasinda baska bir aday ile yardimlasamaz.
Degerlendirici veya Gozetmenlerinin dagittigi kagitlara/formlara cevaplari yazar, baska kagit kullanamaz.
Sinav esnasinda masanin (zerinde hicbir dokiiman, kitap, dosya, not defteri vs. yardimci materyal
birakmamalidir.

Sinav esnasinda cep telefonu vb. alet ve donanimlari kullanamaz.

10) Sinav gorevlileri ile tarafsizhg1 zedeleyecek bir iliskisi olmasi halinde, baska bir sinav gorevlisi ile sinava devam

etme ya da miteakip sinavlara katilma hakkina sahiptir.

11) Sinav esnasinda ya da sinavdan sonra gizliligi olan sinav materyallerini baskalariyla paylasiimasi ve hileli sinav

tesebbislerinde bulunamaz.

12) Sinav esnasinda adayin iSG kurallarina uymadan tehlikeli davranislarda bulunmasi halinde sinav gérevlisi sinavi

durdurma hakkina sahiptir.

13) Herhangi bir kronik rahatsizliginin olmadigini ve sinavdan sonraki 14 giinliik siirede adaya yeni tip korona viris

teshisi konulmasi halinde yetkilendirilmis belgelendirme kurulusuna bilgi verecegini ve sinavlarda salgin

hastaliga karsi alinan 6nlemlere uyacagini kabul, beyan ve taahhiit eder.

6. YETERLILiK BiRiMLERi

TEORIK SINAVI Soru Siire Gegme

Soru Siire Gegcme

Zorunlu Yeterlilik Birimleri i (Dakika) Notu

Al: is Sagligi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite 25 40 %60

Se¢meli Yeterlilik Birimleri i (Dakika) Notu

B1: Tornalama islemleri 25 40 %60
B2: Frezeleme islemleri 25 40 %60
Secmeli Yeterlilik Birimleri BY Sayisi Suire G;g:;e
PERFORMANS
SINAVI B1: Tornalama islemleri 65 90 %80
B2: Frezeleme islemleri 65 90 %80

Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Yeterlilik belgesi alinabilmesi icin A grubu yeterlilik birimi ile B grubu yeterlilik birimlerinin en az bir tanesinden

basarili olunmasi zorunludur.
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a.

Goktan seg¢meli sinav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 secenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan degerinde
yazili sinav uygulanmalidir. Coktan segmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi
bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru icin 1,5 dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %
60’ina dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi 6ngorilen tiim bilgi

14UY0202-4 /A1 i$ SAGLIGI VE GUVENLIGIi, CEVRE VE KALITE

Teorik Sinav

ifadelerini (Ek A1-2) 6lgmelidir.

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

No Bilgi ifadesi Degerlendirme Araci
BG.1 |[is sagligi ve glivenligi konusundaki kurallari siralar. Tl
BG.2  |Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar T1
BG.3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin dizenli tutulmasi konusundaki kurallari m

siralar.
BG.4 [is sagligi ve glivenligi koruma ve miidahale araglarini siralar. T1
BG5S is saghig ve giivenligi koruma ve miidahale araclarinin kullanim 6zelliklerini m
listeler.
BG.6  |Yapilan galismaya uygun uyariisaret ve levhalarini siralar. T1
BG.7 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. Tl
BG.8  |Risk faktorlerinin azaltiimasina yonelik alinacak dnlemleri listeler. T1
BG.9 [Tehlike olusturabilecek durumlari siralar. T1
BG.10 Aninda g.id'e.rilemeyecek tUrq?n tehlikeli durumlarla iletisime gegilmesi 1
gereken ilgili kurumlari eslestirir
BG.11 |Acil durumlarda cikis veya kacis proseddirlerini siralar. T1
BG.12 (Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkileri siralar. T1
BG.13 |Donustlrilebilen malzemeleri siralar. T1
BG.14 |Donustiurilebilen malzemelerin ayrim ve siniflamasini agiklar. T1
BG.15 [Tehlikeli ve zararl atiklari siralar. T1
BG.16 Tehlikeli ve zararli atiklarin, diger malzemelerden ayristiriimasi esaslarini 1
listeler.
BG.17 [Yanici ve parlayici malzemelerin glivenli depolama gerekliliklerini listeler. T1
BG.18 eDgl;i::]r:r?I S\I/realz]lrz.mtllara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve 11
BG.19 :iigf kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanimi esaslarini 11
BG.20 |Kullandigi donanima iliskin koruyucu ve 6nleyici bakim islemlerini siralar. T1
HAZIRLAYAN ONAYLAYAN
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BG.21 ([Talimatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini listeler. T1
BG.22 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. T1
BG.23 |Calisma sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalari siralar. Tl
b. Performans Sinav
Bu birime ait performans sinavi bulunmamaktadir.
HAZIRLAYAN ONAYLAYAN
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a.

Goktan seg¢meli sinav: B1 birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 secenekli ¢oktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde
yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi
bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru icin 1,5 dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %
60’ina dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢tilmesi dngoriilen tim bilgi

14UY0202-3 /B1 TORNALAMA ISLEMLERI

Teorik Sinav

ifadelerini (Ek B1-2) 6lgmelidir.

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

No Bilgi ifadesi Degerlendirme Araci
BG.1 i§lemler sirasinda kullanilacak 6lgme, kontrol ve muayene araclarini ve 71
cihazlarini aciklar.
BG.2  |Yapmasi gereken otonom bakim ve temizlik islemlerini siralar. T1
BG.3 Tek.nik resimleri ve talimatlari inceleyerek yapilacak islemleri ve siralamasini 71
belirler.
BG.4 [islemlerin dzelliklerine gdre tahmini imalat siiresini belirler. T1
BG.5 |Kullanilacak alet, arag, gerec ve takimlari agiklar. T1
BG.6 [islemlere ve parcalarin tiiriine uygun olan dlgme aletlerini siralar. Tl
BG.7 [Takim ve is pargasi i¢in gerekli olan baglama aparatini agiklar. T1
BG.8 [islem ve malzemenin tiiriine uygun kesici takimlari belirler. T1
BG.9 [Olgme aletlerinin kalibrasyon takibini agiklar. T1
BG.10 |Yapilacak isleme gore takimlarin taret lzerinde takilacagi bolgeyi aciklar. T1
BG.11 [Kesici takimlarin baglanma yontemini agiklar. T1
BG.12 |Parganin tezgaha baglanma yontemini agiklar. T1
BG.13 ([Talimatlara gore parc¢anin sifir noktasini nasil hesaplayacagini agiklar. T1
BG.14 |Baglama aparatinin sikma kuvvetini is parcasina goére tanimlar. T1
BG.15 :EIrllleaTe hizi, talas derinligi, devir sayisi tlirlinden islem parametrelerini 1
BG.16 f;lektlr:f programinda karsilasmasi muhtemel uyari ve ikaz mesajlarini 1
BG.17 |Programdaki hatalari ve kusurlari listeler. T1
BG.18 |Kumanda panelindeki uyari mesajlarini agiklar. T1
BG.19 |Olgmede kullanilacak arag, gereg ve aletleri siralar. T1
BG.20 |Calisma 6mri limitli kesici takim uglarindaki asinma gostergelerini acgiklar T1
BG.21 Tespit ettigi kusurlu pargalarin kusur derecesini aciklar. T1
HAZIRLAYAN ONAYLAYAN
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BG.22 [Tezgahin art arda islemlerindeki olglisel kararhhgini, uygun kalite T1
diyagramlarini kullanarak nasil glivence altina alacagini agiklar.
BG.23 [Tespit ettigi uygunsuzluklari degerlendirerek tezgahin durdurulacagi Tl
durumlari agiklar.
BG.24  Gyzle veya mastar ile muayene tekniklerini aciklar T1
BG.25  Kusurlu parcalar tGzerinde yapilmasi gereken islemleri agiklar. T1
b. Performans Sinav

(P1) B1 birimine yonelik performansa dayali sinav B1-2'de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar
belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basari gbstermesi gerekir. Performansa dayali sinavin siresi
gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gergegine uygun olarak
diizenlenmis calisma ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (B1-2) tamami performansa dayal
sinav ile olgtlmelidir.

No Bilgi ifadesi Degerlendirme Araci
BG.1 Uretim alanini kontrol ederek diizenini saglar. P1
Calisma igin gerekli aparat, makine, tezgdh ve donanimlan ¢alismaya
*BG.2 L. P1
hazir hale getirir.
Kullanilan donanim ve is parcalarini is bitiminde talimatlarda belirtilen
BG.3 . . P1
sekilde temizleyerek kaldirir.
Donanimlarin diizgiin ve sirekli ¢calismalarini saglamak Uzere otonom
BG.4 P1
bakim asamalarini uygular.
Calisma omri limitli parcalardaki asinma ve yipranmalari tespit ederek
BG.5 . . P1
takimlari degistirir.
BG.6 Takim degisimi veya asinmasi nedeniyle boyutlarda olusan farkhhklari p1
’ tespit eder.
*BG.7 Talimatlara gore takim ayarlamasi ve sifirlamasini yapar. P1
BG.8 Parcalar Uzerindeki ¢atlak, plirtiz gibi uygunsuzluklari kontrol eder. P1
*BG.9 islenecek par¢anin élgiisel kontroliinii yaparak seger. P1
Olgme aletlerinin  kalibrasyon/dogrulama vyapilip  yapilmadiginin
BG.10 C P1
kontrollni yapar.
*BG.11 Sivi ve basing seviyelerini kontrol ederek sivi eklemesi veya P1
degisimlerini yapar
*BG.12 Tezgahin referans (sifir) noktasini belirler. P1
*BG.13 | Kesicileri tezgah referans noktasina (sifirina) génderir. P1
BG.14 Kesici takimlari referans noktasina belirli sirayla gonderir. P1
*BG.15 | Kontrol tuslarini kullanarak eksen segimi yapar. P1
*BG.16 Kontrol tuglarini kullanarak sogutma sistemini agma/kapama islemini P1
yapar.
*BG.17 Kontrol tuslarini kullanarak acil durdurma islemini yapar. P1
*BG.18 | Kontrol sistemini kullanarak devir sayisini ayarlar. P1
BG.19 Takim bilgilerini tezgaha girer. P1
HAZIRLAYAN ONAYLAYAN
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BG.20 Parcanin sifir noktasini tezgaha girer. P1

*BG.21 Is pargalarini tezgahin baglama noktalarina baglar. P1

BG.22 Baglama elemanlari igin uygun olan baski ayarlarini yapar. P1

BG.23 Takimin boyutlarini 6lgerek gerekli ayarlari yapar. P1

*BG.24 | Uygun aparatlan kullanarak takimlari tezgiha baglar. P1

*BG.25 Takimlari islemler sirasinda yerlerinden ¢ikmayacak sekilde baglar. P1

*BG.26 | Takimlari taretin dénmesini engellemeyecek mesafelerde baglar. P1

BG.27 Takim ayarlarini yaparak islemlere uygun hale getirir P1

*BG.28 Is parcasinin referans noktasini ayarlar. P1

*BG.29 is pargasinin tezgiha saglam olarak baglanip baglanmadigini kontrol P1
eder.

*BG.30 Uretim i¢in hazirlanmis kodlari ve komutlan tezgaha veya bilgisayara P1
yiikler.

BG.31 ilerleme hizi, talas derinligi, devir sayisi tiiriinden islem parametrelerini P1
tezgahin dogru calismasi icin gozlemler.

BG.32 Programi elle ya da kontrol panelini kullanarak ¢alistirir. P1

BG.33 Gerekli adimlari takip ederek deneme uretimi yapar. P1

BG.34 Ekranlardan deneme Uretimi stirecini ve uyari/ikaz mesajlarini takip eder. P1

BG.35 Deneme olarak uretilen is pargasinin 6zelliklerini, teknik talimatlarda P1
belirtilen standartlarla karsilastirir.

BG.36 Yetkisi dahilindeki hatalari giderir. P1

BG.37 Talimatlarda belirtilen kontrol prosedirlerini dikkate alarak tezgah ana P1
salterini agar

BG.38 Acil durdurma tusunu kontrol ederek basiliysa tekrar basarak devre disi P1
birakir.

BG.39 Kumanda panelinde agma tusuna basarak tezgaha eneriji verir. P1

BG.40 Teknik dokiimantasyonda belirtilen siralamaya gore isleme programini P1
calistirir.

BG.41 is parcasini islemek icin NC /CNC tezgahinin kumanda panelini kullanir. P1

*BG.42 | Teknik dokiimantasyona gére NC/CNC tezgahinda tornalama iglemlerini P1
uygular.

*BG.43 Programda vyer alan islemlerin diizgiin bir sekilde tamamlanip P1
tamamlanmadigini siirekli kontrol eder.

BG.44 Kumanda panelindeki uyari mesajlarini kontrol eder. P1

BG.45 Tezgahta basing seviyesi, c¢apak miktari gibi kritik durumlan P1
gozlemleyerek kontrol altinda tutar.

*BG.46 Kesici takim uglarini islemler boyunca gozlemleyerek asinma, kirilma P1
gibi durumlari kontrol eder

*BG.47 Parcalari gozlemleyerek kontrol edip bozuk veya kirik pargalari ayirir. P1

BG.48 Tespit ettigi uygunsuzluklari degerlendirerek tezgdhi durdurup P1
durdurmayacagina karar verir.

BG.49 Asinan veya kirilan takim uglarini degistirir veya bilenmesini saglar. P1

BG.50 Parcanin Gizerindeki talas, capak gibi kalintilari temizler. P1

BG.51 islenen parcalari uygun tasima ydntemiyle tezgahtan alir. P1

BG.52 Parcalarin Uzerindeki kesme sivisini temizler. P1

HAZIRLAYAN ONAYLAYAN
Ad Soyad RUVEYDA YAMAN Ad Soyad MURAT KUCUKKARACA
imza imza




4 Dokiiman No T.11
NC/CNC TEZGAH iscisi Yayin Tarihi 05.02.2018
\ ST (SEVIYE 4) Revizyon No 02
VITA BELGELENDIRME TALIMATI Revizyon Tarihi 21.03.2025
SERTIFICASYON Sayfa No 8/14

BG.53 Pargalarin elle ve gozle ilk muayenesini yaparak herhangi bir hata P1
olusmasi durumunda catlak, plirtz gibi uygunsuzluklari tespit eder.

*BG.54 Uretilen pargalanin talimatlarda belirtilen standartlara/toleranslara P1
uygunlugunu gerekli dlgme aletleriyle kontrol eder.

*BG.55 | ilgili kalite kontrol formlarini (red / kabul) doldurur. P1

BG.56 Uretilen parcanin kalite formlarina uygun olarak kusurlu veya kusursuz P1
oldugunu belirler.

BG.57 Kusurlu olmayan pargalarin Gzerine koruyucu yag slrer. P1

BG.58 Tespit ettigi kusurlu pargalarin kusur derecesini belirler. P1

BG.59 Kusursuz parcalari talimatlara gore istifler. P1

BG.60 Dizeltme islemlerini uygulayarak kusurlu pargalari talimatlarda belirtilen P1
Olgllere getirir ve istifler.

BG.61 islemi biten parcalar ile ilgili kayitlari tutar. P1

BG.62 Par¢a veya ambalaj lizerindeki gerekli etiketleme islemlerini yapar. P1

*BG.63 | Gergeklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular. P1

*BG.64 | Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma dnlemlerini uygular. P1

*BG.65 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
Not: Koyu renkle yazilarak belirtilmis olan “Kritik Adim” mevcuttur. Bu kritik adimlardan herhangi birisini
yapmayan/yapamayan adaylar sinavdan basarisiz sayilmaktadir.

Kritik Adim: Performans sirasindan muhakkak yapilmasi gereken islemin adidir. Bu islem yapilmadigi takdir de
aday sinavdan basarisiz sayilir.
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a.

14UY0202-4/B2 FREZELEME iSLEMLERI

Teorik Sinav

GCoktan segmeli sinav: B2 birimine yonelik teorik sinav B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 secenekli ¢oktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde
yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi
bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru icin 1,5 dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %
60’ina dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢tilmesi dngoriilen tim bilgi
ifadelerini (Ek B2-2) 6lgmelidir.

EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

No Bilgi ifadesi Degerlendirme Araci
BG.1 [islemler sirasinda kullanilacak kontrol ve muayene araclarini ve cihazlarini agiklar. T1
BG.2 |Yapmasi gereken otonom bakim ve temizlik islemlerini siralar. T1
BG.3 Tek.nik resimleri ve talimatlari inceleyerek yapilacak islemleri ve siralamasini m

belirler.
BG.4 [islemlerin dzelliklerine gdre tahmini imalat siiresini agiklar. T1
BG.5 |Kullanilacak alet, arag, gereg ve takimlari siralar. T1
BG.6 [islemlere ve parcalarin tiiriine uygun olan dlgme aletlerini agiklar. T1
BG.7 [Takim ve is parcasi icin gerekli olan baglama aparatini aciklar. Tl
BG.8  [Olgme aletlerinin kalibrasyon takibini agiklar. T1
BG.9 [islem ve malzemenin tiiriine uygun kesici takimlari agiklar. T1
BG.10 |Yapilacak isleme gore takimlarin magazin lizerinde takilacagi bolgeyi agiklar. T1
BG.11 [Kesici takimlarin baglanma yontemini agiklar. T1
BG.12 |Parganin tezgaha baglanma yontemini belirler. T1
BG.13 ([Talimatlara gore parcanin sifir noktasini nasil hesaplayacagini agiklar. T1
BG.14 |Baglama aparatinin sikma kuvvetini is parcasina goére tanimlar. T1
BG.15 ilerleme hlZl, talas derinligi, devir sayisi tilriinden islem parametlerini nasil 1
hesaplayacagini agiklar.
BG.16 [isletme programinda karsilasmasi muhtemel uyari ve ikaz mesajlarini agiklar. T1
BG.17 |Programdaki hatalari ve kusurlari listeler. T1
BG.18 |Kumanda panelindeki uyari mesajlarini aciklar. T1
BG.19 |Olgmede kullanilacak arag, gereg ve aletleri aciklar. T1
BG.20 Calisma 6mru limitli kesici takim uglarindaki asinma gostergelerini agiklar. T1
BG.21 Tespit ettigi kusurlu pargalarin kusur derecesini agiklar. T1
BG.22 Tezgahin art arda islemlerindeki 6lglisel kararlihgi, uygun kalite diyagramlarini T1
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kullanarak nasil glivence altina alacagini agiklar.
BG.23 [Tespit ettigi uygunsuzluklari degerlendirerek tezgahin durdurulacagr durumlari Tl
aciklar.
BG.24  |Gyzle veya mastar ile muayene tekniklerini aciklar. T1
BG.25  |kusurlu parcalar lzerinde yapilmasi gereken diizeltme islemlerini acgiklar. Tl
b. Performans Sinav

(P1) B2 birimine yonelik performansa dayal sinav Ek B2-2'de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar
belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basari gostermesi gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi
gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak
diizenlenmis c¢alisma ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (B2-2) tamami performansa dayali
sinav ile olgtlmelidir.

No Bilgi ifadesi Degerlendirme Araci
BG.1 Uretim alanini kontrol ederek diizenini saglar. P1
*BG.2 Calisma icin gerekli aparat, makine, tezgah ve donanimlan ¢alismaya p1
) hazir hale getirir.
Kullanilan donanim ve is parcalarini is bitiminde talimatlarda belirtilen
BG.3 . . P1
sekilde temizleyerek kaldirir.
Donanimlarin diizgiin ve sirekli ¢calismalarini saglamak lizere otonom
BG.4 P1
bakim asamalarini uygular.
Calisma omri limitli parcalardaki asinma ve yipranmalari tespit ederek
BG.5 . . P1
takimlari degistirir.
BG6 Takim degisimi veya asinmasi nedeniyle boyutlarda olusan farkhhklari p1
tespit eder.
*BG.7 Talimatlara gore takim ayarlamasi ve sifirlamasini yapar. P1
BG.8 Parcalar Uzerindeki ¢atlak, plrtz gibi uygunsuzluklari kontrol eder. P1
*BG.9 islenecek par¢anin élgiisel kontroliinii yaparak seger. P1
BG.10 Olgme aletlerinin  kalibrasyon/dogrulama vyapilip  yapilmadiginin p1
kontroliini yapar.
*BG.11 Yag, kesme sivi ve basing seviyelerini kontrol ederek gerekli sivi P1
eklemesi veya degisimlerini yapar.
*BG.12 | Tezgahin referans (sifir) noktasini belirler. P1
*BG.13 Kesicileri tezgah referans noktasina (sifirina) génderir. P1
BG.14 Kesici takimlari referans noktasina belirli sirayla génderir. P1
*BG.15 Kontrol tuslarini kullanarak eksen se¢imi yapar. P1
*BG.16 Kontrol tuslarini kullanarak sogutma sistemini agma/kapama islemini P1
yapar.
*BG.17 | Kontrol tuslarini kullanarak acil durdurma islemini yapar. P1
*BG.18 | Kontrol sistemini kullanarak devir sayisini ayarlar. P1
BG.19 Takim bilgilerini tezgaha girer. P1
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BG.20 Parcanin sifir noktasini tezgaha girer. P1

*BG.21 Is pargalarini tezgahin baglama noktalarina baglar. P1

BG.22 Baglama elemanlari igin uygun olan baski ayarlarini yapar. P1

BG.23 Takimin boyutlarini 6lcerek gerekli ayarlari yapar. P1

*BG.24 | Uygun aparatlan kullanarak takimlari tezgiha baglar. P1

*BG.25 Takimlari islemler sirasinda yerlerinden ¢ikmayacak sekilde baglar. P1

*BG.26 | Takimlari taretin dénmesini engellemeyecek mesafelerde baglar. P1

BG.27 Takim ayarlarini yaparak islemlere uygun hale getirir P1

*BG.28 Is pargasinin referans noktasini ayarlar. P1

*BG.29 is pargasinin tezgiha saglam olarak baglanip baglanmadigini kontrol P1
eder.

*BG.30 Uretim i¢in hazirlanmis kodlari ve komutlan tezgaha veya bilgisayara P1
yiikler.

BG.31 ilerleme hizi, talas derinligi, devir sayisi tiiriinden islem parametrelerini P1
tezgahin dogru calismasi icin gozlemler.

BG.32 Programi elle ya da kontrol panelini kullanarak ¢alistirir. P1

BG.33 Gerekli adimlari takip ederek deneme Uretimi yapar. P1

BG.34 Ekranlardan deneme Uretimi stirecini ve uyari/ikaz mesajlarini takip eder. P1

BG.35 Deneme olarak uretilen is pargasinin 6zelliklerini, teknik talimatlarda P1
belirtilen standartlarla karsilastirir.

BG.36 Yetkisi dahilindeki hatalari giderir. P1

BG.37 Talimatlarda belirtilen kontrol prosedirlerini dikkate alarak tezgah ana P1
salterini agar

BG.38 Acil durdurma tusunu kontrol ederek basiliysa tekrar basarak devre disi P1
birakir.

BG.39 Kumanda panelinde agma tusuna basarak tezgaha eneriji verir. P1

BG.40 Teknik dokiimantasyonda belirtilen siralamaya gore isleme programini P1
calistirir.

BG.41 is parcasini islemek icin NC /CNC tezgahinin kumanda panelini kullanir. P1

*BG.42 | Teknik dokiimantasyona gére NC/CNC tezgahinda tornalama iglemlerini P1
uygular.

*BG.43 Programda vyer alan islemlerin diizgiin bir sekilde tamamlanip P1
tamamlanmadigini siirekli kontrol eder.

BG.44 Kumanda panelindeki uyari mesajlarini kontrol eder. P1

BG.45 Tezgahta basing seviyesi, c¢apak miktari gibi kritik durumlan P1
gozlemleyerek kontrol altinda tutar.

*BG.46 Kesici takim uglarini islemler boyunca gozlemleyerek asinma, kirilma P1
gibi durumlari kontrol eder

*BG.47 Parcalari gozlemleyerek kontrol edip bozuk veya kirik pargalari ayirir. P1

BG.48 Tespit ettigi uygunsuzluklari degerlendirerek tezgdhi durdurup P1
durdurmayacagina karar verir.

BG.49 Asinan veya kirilan takim uglarini degistirir. P1

BG.50 Parcanin Gizerindeki talas, capak gibi kalintilari temizler. P1

BG.51 islenen parcalari uygun tasima ydntemiyle tezgahtan alir. P1

BG.52 Parcalarin Uzerindeki kesme sivisini temizler. P1
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BG.53 Pargalarin elle ve gozle ilk muayenesini yaparak herhangi bir hata P1
olusmasi durumunda catlak, plirtz gibi uygunsuzluklari tespit eder.

*BG.54 Uretilen pargalanin talimatlarda belirtilen standartlara/toleranslara P1
uygunlugunu gerekli dlgme aletleriyle kontrol eder.

*BG.55 | ilgili kalite kontrol formlarini (red / kabul) doldurur. P1

BG.56 Uretilen parcanin kalite formlarina uygun olarak kusurlu veya kusursuz P1
oldugunu belirler.

BG.57 Kusurlu olmayan pargalarin Gzerine koruyucu yag slrer. P1

BG.58 Tespit ettigi kusurlu pargalarin kusur derecesini belirler. P1

BG.59 Kusursuz parcalari talimatlara gore istifler. P1

BG.60 Dizeltme islemlerini uygulayarak kusurlu pargalari talimatlarda belirtilen P1
Olgllere getirir ve istifler.

BG.61 islemi biten parcalar ile ilgili kayitlari tutar. P1

BG.62 Par¢a veya ambalaj lizerindeki gerekli etiketleme islemlerini yapar. P1

*BG.63 | Gergeklestirdigi islerde iSG kurallarini uygular. P1

*BG.64 | Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma dnlemlerini uygular. P1

*BG.65 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

Not: Koyu renkle yazilarak belirtilmis olan “Kritik Adim” mevcuttur. Bu kritik adimlardan herhangi birisini
yapmayan/yapamayan adaylar sinavdan basarisiz sayilmaktadir.

Kritik Adim: Performans sirasindan muhakkak yapilmasi gereken islemin adidir. Bu islem yapilmadigi takdir de
aday sinavdan basarisiz sayilir.

7. SINAVA TEKRAR GiRi$ HAKKI

Adayin belge almaya hak kazanmasi icin basvuru yaptigi birimlerin teorik ve uygulama sinavlarindan basarili
olma sarti aranir. Sinavlarin herhangi bir biriminden basarisiz olan kisi, bir yil icinde basarisiz oldugu birimden yeniden
sinava girebilir. issizlik Sigortasi Fonundan faydalanacak adaylarin ilk sinavindan basarisiz olmasi halinde bir yil
icerisinde iki kez daha sinava girme haklari bulunmaktadir.

8. BiRIM VE BELGE GEGERLILIK SURESI

Birim igin 6ngorilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki sire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik stiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.
Yeterlilik belgesinin gecerlilik sliresi belgenin diizenlendigi tarihten itibaren 5 (bes) yildir.
9. BELGE YENILEMEDE UYGULANACAK YONTEMLER

Bes (5) yillik gecgerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az
biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik slresi icerisinde toplamda en az iki yil veya son alti ay boyunca ilgili alanda ¢alistigini
gosteren kayitlari (hizmet dokim{, referans yazisi/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak,
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b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri icin tanimlanan uygulama sinavlarina katilmak.

Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge gecerlilik stireleri 5 yil daha uzatilir.

10.  BELGENIN ASKIYA ALINMASI, GERi CEKILMESi VEYA iPTALI

Vita Sertifikasyon, belge sahibi personelin belge kullanimini Karar Verici karari dogrultusunda Belgenin Askiya
Alinmasi, Geri Cekilmesi ve iptaline iliskin Karar Formu ile belgeyi askiya alabilir, geri ¢cekebilir veya iptal edebilir.

Belgenin askiya alinmasinin sebepleri sdyle siralanabilir:

>
>

Belgelendirilmis personelin belgelendirme sézlesmesindeki yukimluliklerini yerine getirmemesi,
Belgelendirilmis personelin belge, marka ve logo kullanim sartlarina uymamasi, Vita Sertifikasyon belge
ve logosunu yanlis kullanmasi.

Belgelendirilen personel, belgenin askiya alinma nedenini ortadan kaldirdigini kanitlamasi (objektif delillerin
Vita Sertifikasyon’a sunulmasi) durumunda Karar Verici karariyla askiya alma islemine son verilir. ilgili belgenin askiya
alinmasi halinde MYK Portal Gizerinden gerekli islemler ve Dosya Sorumlusunun bilgilendirilmesi yapilir.

Belgenin iptal edilmesi ve geri ¢ekilmesinin nedenleri:

Belgelendirilen personelin askiya alinmasi sonucunda yapmasi gereken duzeltici faaliyetleri
gerceklestirmemesi,

Belgenin yaniltici veya haksiz maksatla kullanilmasi,

Belgelendirilen personelin sinav dncesi veya sonrasinda kasith olarak Vita Sertifikasyon”a eksik ve yanlis
bilgilendirdiginin tespit edilmesi,

Belgelendirilen personelin belge ve ekleri izerinde tahrifat yapmasi veya yaptirmasi,

Belge sahibi hakkinda gelen sikayetlerin degerlendirilmesine bagli olarak belgenin kullandiriilmamasina karar
verilmesi.

Belgelendirilen personel, sdzlesmesini feshetmek veya belgesini iptal ettirmek istediginde Vita Sertifikasyon”a
yazili olarak basvurur. Vita Sertifikasyon Karar Verici talebi inceleyerek konuyu en ge¢ 15 (on bes) giin icerisinde karara
baglar ve kararini Genel Mudir bilgisi dahilinde ilgili personele yazili olarak bildirir. Belgelendirilen personel,
sdzlesmeyle kendisine verilmis her tirlii belgeyi kararin teblig tarihinden en ge¢ 15 (on bes) giin icerisinde VITA
SERTIFIKASYON’a iade eder ve her tiirlii dokiiman, ilan vb. belge, marka ve logo kullanimini durdurur. Belgelendirilen
personel belgesini, ekini ve sézlesmesini kaybettigini beyan ediyorsa yayinlanmis kayip ilanini ve bir dilekge ile VITA
SERTIFIKASYON “a bildirmesi istenir.

Belge iptal edildiginde veya geri alindiginda Belgelendirilen personelin adi Midurler Kurulu Baskani bilgisi
dahilinde Kalite Yoneticisi tarafindan MYK web portal Gzerinde iptal olarak belirtilir. Belgenin iptalini takiben 15 (on
bes) giin icerisinde belgelendirilen personelin VITA SERTIFIKASYON’a belge logosunu her tiirli yazisma ve tanitim
materyalinden ¢ikarmasi gerekmektedir. Aksi takdirde VITA SERTIFIKASYON;

» Akreditasyon kurulusunu ve Yetkilendirme Kurulusunu durumdan haberdar eder.

> Belgelendirilen personelin belge kapsamindaki faaliyetlerine son vermesi istenir.

> Belgenin iptal edildigini ve belgelendirilen personelin belgeyi ve logoyu kullanamayacagini, web sayfasi
yoluyla duyurur.

> Sozlesmesi iptal edilen belgelendirilen personel, yeniden belgelendirilimek tizere VITA SERTIFIKASYON ’a
basvurdugunda Ucretlendirme talimatina gore ilk belgelendirmeye basvuruyormus gibi islem yapilir.

> Belgesi askiya alinan veya iptal edilenlerin adi, soyadi, belge numarasi, iptal/aski tarihi yer alacak sekilde
ilgili taraflara duyurulmak {izere ViTA SERTIFIKASYON web sitesinden duyurusu yapilr.
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11.  YETERLILIK BAZINDA BiRiM BIRLESTIRME

Mesleki Yeterlilik Kurumu, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi 60. Madde uyarinca yeterlilik birimleri bazinda
birim birlestirme yaparak adaylar yeterlilik belgesi alabileceklerdir.

Ulusal Yeterliliklerin herhangi birini tercih edip Vita Sertifikasyona basvuran aday; sinava bagvurup sinavin tim
birimlerinden/bolimlerden basarisiz olmasi halinde ya da sinavdan herhangi bir biriminden/béliminden basari
gosterip diger birimde/bolimde basarili olamamasi halinde basarisiz oldugu birimlerden/bélimlerden bir yil
icerisinde Ucretsiz olarak tekrar sinava girme hakkina sahiptir. Bir yil icerisinde bu hakkini kullanmayan ya da kullandigi
halde basarisiz olan kisilerin tekrar her iki sinava birden girmesi gerekmektedir.

Vita Sertifikasyon disinda baska bir belgelendirme kurulusunda sinava giren aday, basarisiz oldugu birimden
Vita Sertifikasyona basvurarak birim birlestirme yontemi ile Mesleki Yeterlilik Belgesi alabilir. Boyle bir durumda aday,
basarili oldugu birime ait girmis oldugu firmaya Ust yazi ile “Birim Basari Belgesi” talep etmelidir. Almis oldugu Birim
Basari Belgesi ile Vita Sertifikasyon’a basvurarak sadece basarisiz oldugu birimlere ait basvuru yapmali ve bu birime
ait Ucreti isletme banka hesabina yatirmalidir.

12.  iTiRAZ VE SIKAYETLER

Basvuru sahiplerinden, adaylardan, belgelendirilmis kisilerden ve onlarin isverenlerinden ve diger
kesimlerden belgelendirme sureci ve kriterleri konusunda itiraz ve sikayetlerin olmasi halinde, itiraz/sikdyet sahibi
Vita Sertifikasyon veya www.vitasertifikasyon.com web sitesinden itiraz ve Sikdyet Basvuru Formunu doldurur ve
imzalayarak (sahsen miiracaat yapildi ise) Vita Sertifikasyon’a teslim eder veya faks, e-posta vb. ile génderir. itiraz ve
Sikayetlerin ¢6zimlenme sireci 30 glindr.

13. REViZYON TAKiP TABLOSU

REViZYON TAKiP TABLOSU

Revizyon Tarihi

Revizyon No

Yapilan Degisiklikler

Degisen Sayfa

05.02.2018 00 ilk Yayin -
20.12.2021 01 Tim igerik Degistirildi -
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